AR ]

Ultracaree ULTRACUTe & TRI- . ENGLSCH v
LOGICoe SCHNEIDLEISTUNG / MATERIALEIGNUNG ROCOL

FLUSSIGKEITSTYP & . o Kupferl Stdhle mit Gehartete / ' ®
PRODUKT EIE:BE :‘{IY%E%CR’L‘ES[Z%GSREIHE Gusseisen Aluminium etmem T Taa zihe SCH MIE RSTO FFE ZU M
Ultracaree Service fiir Ultracare wird: EMULSION gen/Me Kohle;‘nsltoffg Legierung
P " i t
Flissigkeitsmanagement FlUssigkeitsverbrauch und Gesamtausgaben reduzieren ULTRACUT: Milchi iB  Ldsliches Ol — = = AZALIJTVERSICHT REIBEN’
e ' ilchig wei Ssliches 'I—I'

Der Ultracare-Service ist unsere Verpflichtung Maschinenleistung und -effizienz verbessern EVO 250 Bis zu 40:1 Schneiden MASCHIN ENWE RKSTA = GEWINDESCHNEIDEN UND

egenUber ROCOLs Kunden, um jederzeit Ausfallzeiten minimieren -
i A . nieren ULTRACUTs — Milchig welB _ LBsTiches O 2 BOHREN
eine optimale Leistung der Werkzeugstandzeit verléngemn : _

vy . .. . EVO 255 Bis zu 40:1 Schneiden
SchneidflUssigkeiten zu gewdhrleisten. Abfallentsorgungskosten senken N o
: . . . . TS Vs o T A e /0000 £ = RTD® ist das weltweit fUhrende handaufgetragene
zur Einhaltung der Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften Milchig wei  Lésliches Ol Z 1 N P q ;
lasfieEEn Bis zu 40:1 Schneiden . . a Schmiermittel fir Reiben, Gewindeschneiden und
: Schneid-, Schleif- und Umformiésungen fir den Bohren und ist seit Uber 60 Jahren Markifihrer.
Ses ik weiB E?:!S*l%ﬂ%‘chneiden Einsatz in allen Werkstattbereichen.
ULTRACUTe Milchig wei  Lésliches Ol | B8R0, der Sic vertrauel
i 2 i ’ !
Was unsere Kunden sagen: "Seit der Verwendung von ROCOL Grinding Fluids sind wir von einer 2oz i 2 2551 SEnEietsn ¥ n |
"Dank der Verwendung des TRI-Logic®-Systems und des Flussigkeitsverdinnung von 20:1 zu 60:1 Ubergegangen und konnten Wﬁb—mwhmh— -
Ultracare-Services von ROCOL wurden unsere friheren unseren jahrlichen Fliissigkeitsverbrauch um 70% 320 transluzentes ~ bis zu 40:1 Schneiden RTD LIQUID RTD CLEANCUT
Probleme mit schlechten Gerichen, bakteriellem Abbau reduzieren.” Blau Bis zu 60:1 Schleifen -
und Hautreizungen beseitigt. T f Halbsynthetisch F
eizung ) ) TRACUTs ransluzentes - b Gewindeschneid- und . . chi-verfd - .
Es kommt jetzt nicht mehr zu Hautreizungen und die Luftfahrttechnische Einrichtung Gron bis zu 60:1 Schneiden - = Reib-, Gewindeschneid- unc Teil-Code GroBe Nicht-verférbender X Teil-Code GroBe
# p . . Bohrschmiermittel, das speziell zur Metallschneideschmierstoff, der die

kAebenTsd?uer der Olwannen betrégt mehr als 18 "Dank ROCOL haben wir die Nutzung um mehr als 50% reduzieren 370 PLUS Bis zu 70:1 Schleifen l Verdoppelung der p 53072 400ml Werkzeugstandzeit verdoppelt. 53062 350ml

onare.. kénnen seit Einfohrung der ULTRACUTe EVO-Reihe von Schneidflissigkeite o m L d f Werkzeugstandzeit entwickelt 53U/0 50 53066 51
Hersteller von Ol und Gas . . . L&sliches Ol " wurde. U .

wir haben eine Reduzierung von 10% auf unsere Werkzeugausgabe 20/ Besonders nUtzlich bei

i : i ] 53078 nd
dank der gelieferten EP-SchneidflUssigkeit.” Blb 2 48] Selneleten | Aluminium und Buntmetallen.

53079 2001
Hersteller von Werkzeugen
FTE-ZUSAMMENSETZUNG, .. TRI-LOGIC RTD
_ : 3026 Grége
ROCOL Undurchsic Lasliches Ol - - Eine weiche Paste zur Verwendung bei 53023 5889 Metallschneideschmiermittel, das fur TeilxCode GroBe
hig — Reiben, Gewindeschneiden, Bohren 50g  die selektive Anwendung bei 53003 350ml
Schneidflissigkeiten 5 . q d und anderen aufwendigen Vorgdngen entwickelt
9 Blau Bis zu 40:1 Schneiden Metalloearbeitungsvorgéngen. 53026 5kg  wurde. 53008 201
Gelbes Ol Sauberes Ol : T - 53028 18kg
Ultracare Gelbes O Satbaras Al RTD SPRAY RTD FOAMCUT SPRAY
Ausriistung Mit Aerosol aufgetragener " s Schaumender - =
Teil-Code G Teil-Code G
Ultracare Metallschneideschmierstoff, der aus 53511 zﬁgr’nl Metallschneideschmierstoff, der speziell 53()'41 366":'
Umfrag einem Konzentrat von o fUr die Schneidleistung bei extremem o N

uck entwickelt wurde.

TRI-LOGICe Milchig 10:1 - 25:1 : . ) :
ALX weiB . = - SEHEN SIE SICH DIE ANDEREN PRODUKTE
TRELOGICs  Milchig : - '

ROCOL Ultracare HPX weiB

v Service-Ingenieur ; == sy , i . . ‘ i"l
Technische . £ Optimale Leistung Sehr gute Leistung Gute Leistung Nicht geeignet i o o il . ‘i B

Ultracare

Unterstiitzun
9 U Itraca re® . FEUCHTIGKEITSSCHUTZ Teil-Code SAPHIR®aqua 2 Teil-Code GroBe
Wenn Sie Hilfe bei der Auswahl eines Produkts bendtigen, wenden Sie sich an ROCOLe direkt auf 00 . o] bietet auBergewShnlichen Grd  Hervorragender 12751 380g
’ Korrosionsschutz fur teure Be Korrosionsschutz ] 12755 4kg
Werkzeughalter, DURCHSICHTIG 69025 400m| ~ Gutes Last-und VerschleiBverhalten 12754 18k
Vorrichtungen und blanke GRUN 69045 200 Ideal fir Anwendungen unter 9
ROCOL & | Metallkomponenten o dunstigen, feuchten oder nassen 12758 50k
v > & wdhrend der Lagerung. GRUN 69006 Bedingungen i i
Ultracare
Ultracare i
Fliissigkeitsmanagement Operator-Ausbildun ROCOL: House, Swillington, Leeds L526 8BS SCHAUMREINIGER-Spray Teil-Code DRY MOLY Paste Teil-Code GroBe
P 9 T+44(0) 113 2322600 Schnell wirkender Grbé  Verhindert Aufreiben, Aufsammeln und 10040 100g
F +44 (0) 113 232 2740 Schaumreiniger, der Fett, Be Festfressen o 10046 750
E customer.service@rocol.com Schmutz und RuB effizient und 34141 400m|  Hervorragende VerschieiBfestigkeit, die 9
Teil von ITW www.itw.com o . leicht durchschneidet. gwﬁ Lgb:nsiguer der bﬁweghl;:hen 10047 18kg
www.rocol.com ROCOLeist ein Warenzeichen von ITW Inc. MWSEOT19 V1 Besonders nijtzlich for die e?#grlﬂ iochkorrosiven Umgebungen
Reinigung von Paneelen und Auch als Spray und FlUssigkeit erhaltlich

Fenstern auf CNC-Maschinen.

www.rocol.com
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— ROCOL
D 4 ULTRACUTo TRILOIC ULTRAGRIND~/ ULTRAFORM~

SYSTEM

EVO REIHE Die EVO-Reine wurde sorgfdifig formuliert, um sie HALBSYNTHETISCHE REIHE Sie kbnnen zur Rafionalisierung auf eine Filssigkeit verwendet SCHN EIDFLUSSIG KEITEN MIT Alle im TRI-Logiic 3-Teile-System verwendeten Rohstoffe SCHLEIF FLUSSIG KEITEN

wurden aufgrund ihrer "biologischen Harte" (inhdrente ULTRAGRIND™ ist eine Reihe von synthetischen Olfrei - halt die Scheibe sauber/reduziert die Abrichtfrequenz
Resistenz gegen bakteriellen Abbau) ausgewdhlt. DarUber
o s 5 hinaus enthalten TRI-Logic-Schneidflissigkeiten

rgfditig so formuliert, dass sie der hochwirksame antimikrobielle Zuséitze, die die Resistenz
Dearadation in Olwannen widerstehen. gegen bakteriellen und pilzichen Abbau maximieren.

zu einer der bedienerfreundlichsten FlUssigkeiten werden, sowohl fUr Schneid- als auch fir
ULTRACI VO ist unser biozid- und auf dem Markt zu machen. Das Sorfiment ist ULTRACUTa Die halbsynthetische Reihe ist eine Reihe von Schleifanwendungen. Die ULTRACUT-Reihe ist sicher, MAXIMALER LEBENSDAUER
hautsensibilisatorfreies Sortiment an SchneidflUssigkeiten. multimetalivertréglich, was eine hochroffinie_rfen Mir.werolélfIUs.sigke.iTen, die eine angenehm zu pgnufzen und bietet eine lange . ice Metallbearbeitungsfiussigkeiten

Produkirationalisierung und -vereinfachung halbsynthetische Mikroemulsion bilden. vorhersehbare Olwannenlebensdauer, wodurch sie sehr
Diese biostabilen, hochkonzentrierten arminlicht kosteneffektiv sind. Ihre Formulierungen bieten hohe
SchneidflUssigkeiten bieten maximale Leistung bei VerdUnnungen fir eine duBerst wirtschaftliche Verwendung.

Schleifflissigkeiten, die technisch hochentwickelte Formuliert, um eine schnelle Ablagerung von Schieiffeinteilen zu
Korrosionsinhibitoren, Benetzungsmittel und gewdhrleisten; Forderung einer ausgezeichneten
Schmierfdhigkeitszusétze enthalten. Oberflachenbeschaffenheit

Ausgezeichneter Restkorrosionsschutz Geruchsarm,
schaumarm @

. . Schneidflissigkeiten mit maximaler Hochleistungsschmierstoffe fir 4 y ¥ =
) sie folgende Anforderungen erfillt: » Multi-Metall-Kompatibilitét Lebensdauer: Werkzeugmaschinen: p) ; } £

» Hohe Verdinnungsverhditnisse - reduzierter Verbrauch » Schaumarm - Ideal fur Hochdrucksysteme ! : _ y / U LT RAG RI N D Prq m ie l
b AuBergewdhnliche Schnittleistung - verléngerte b Die Erreichung von OHSAS 18001 und BS EN ISO 14001 ULTRACUT 320 ULTRACUT 620 -

aleich7zeitiner Kastenaffizienz

Geeignet fUr mittlere bis schwere Teil-Code GroBe

Werkzeugstandzeit Fldchen-, spitzenlose und 51182 201
Lange, vorhersehbare Olwannenlebensdauer - Holbdurchsjchtige FIUssigKeif Teil-Code GroBe Chlqn‘reie ﬁornjulierung, Teil-Code GroBe ! / Rundschleifoperationen. 51189 2001
zum Schneiden und Schleifen, 51323 201 geeignet fir mittlere bis 51389 2001 A
reduzierte Entsorgungskosten die maximale Leistung for die schwere Schneid- und TRHLOJIC EP TRILO:2IC e
schwierigsten Materialien bietet. 1329 2001 Schleifarbeiten. 3 '3 H046
Extremdruck-SchneidflUssigkeit, geeignet fur Teil-Code GroBe Hochleistungs-Hydraulikél, das Teil-Code GroBe
ULTRACUT EVO 250 ULTRACUT EVO 260 aufwendige Vorgénge und schwierige 51899 2000 formuliert wurde, um die 52195 10001
Materialien, verléngert die Standzeit von nachteiligen Auswirkungen von
Werkzeugen auf rostfreien Stéhlen, Inconel Hydraulikél-Leckagen auf
und &hnlichen Materialien. Schneidflussigkeiten zu minimieren.
Chlorfreie SchneidflUssigkeit Teil-Code GroBe Maximale EP- Teil-Code GroBe ULTRACUT
for leichte bis mittlere 51366 5| Schneidflussigkeitsleistun 51263 201 ULTRASCHE 390H 370 PLUS SAUBERE &
Schneidarbeiten. g. fur die schwierigsten LLO- TRILO3IC il
51363 201 o1 51269 2001 TRHLOZICALX 3
51369 2001 Materialien und Prozesse. HO32 WASOSE R‘éE RDUNNBARE Erhdhung der Produktionsraten und Reduzierung des
. . U MFORMOLE Schmiermittelverbrauchs
Hochleistungs-, EP- Teil-Code GroBe Chlorfreies ~ Schneid-  und Teil-Code GroBe Hochlglsfungs-Hydrouh!(ol, das
T e A . f formuliert wurde, um die . Die Umformschmierstoffe der Reine ULTRAFORM™ Bieten optimale Leistung, verhindern das Spalten,
Flussigkeit fUr z&he 51296 51 Schleifmittel  fUr allgemeine 51376 5| htell ik Teil-Code " L " NS " e
Legierungen. 51203 201 leichte/mittlere Bearbeitung. 51373 201 nachteiligen Auswirkungen von 51949 i sind fUr Kaltumformoperationen wie Tiefziehen, Aufnehmen und Ritzen, was zu minimalen

Hydraulikdl-Leckagen auf
SchneidflUssigkeiten zu minimieren.

Umformen, Lochen und Stanzen formuliert. Ausschussraten fOhrt

Besonders effektiv bei der
Bearbeitung von Gusseisen.

51290 55| 51370 551 [SAUBERE UMFORMOLE
51299 2001 51379 2001 Extremdruck-Schneidflissigkeit, geeignet fu Teil"Code GroBe — 1g Lo3Ic
xtremdruck-Schneidflissigkeit, geeignet fir A
ULTRACUT EVO 255 ULTRACUT EVO 280 aufwendige Vorgange und schwierige 51959 2001 68
Materialien, verléngert die Standzeit von
Hochleistungs-, EP- Teil-Code GroBe Chlorfreie SchneidflUssigkeit fur Teil-Code GréBe Werkzeugen auf rostfreien Stdhlen, Inconel Patentierter Gleitbahnschmierstoff ULTRAFORM 1060 ULTRAFORM 1030
FlUssigkeit fOr z&he 51333 201 allgemeine Zwecke und 51682 201 und dhnlichen Materialien. mit speziellen Additiven, der die
Legierungen. 51339 200! Aluminium. 51689 2001 SAUBERE Die ULTRACUT 500er Serie wird aus hochraffiniertem Degradation von . Teil-Code GréBe Verschwindender fimbildender Teil- Gré Hochleistungsschmierstoff fir die Teil- Gré
_ U y o B SchneidflUssigkeiten verhindert. Cod
GLEITBAHN- Mineraldl hergestellt und ist fur schwerste o oo Code Be ode Be
hnei ti f liert. G - - - 86213 86083
SCHMIERMITTEL Schneidoperationen formulier Anzapfflissigkeit, die die 20l 201
Schneidflissigkeit verstarkt:
ULTRAGLEIT . ' g
END X5 TRILO3ICHP RTD WASSERVERLANGERBARE
Silikonfreier Gleitbahnschmierstoff Teil-Code GroB Chlorfreie MehrzweckflUssigkeit, geeignet Teil-Code GroBie .
o i eil-Code Grolle fUr Luft- und Raumfahrtlegierungen wie TRILO3IC
fUr verbesserte Schmierung und ar ! A 51979 2001
Korrosionsschutz auf 52086 5] ULTRASCHE 540 ULTRASCHE 550 Titan/Aluminium. Bietet Prozesse wie z.8. ULTRAFORM 105 ULTRAFORM 2030 Plu
Werkzeugmaschinenbetten 52083 201 - ] - ; Rollenklopfen an. Fordert eine
' A g Extremer Druck, hohe Leistung, Maximale Leistung, EP saubere Teil-Code ausgezeichnete - . L
Kugelgewindetriebe und saubere Olschneidflussigkeit. BOlschneidflussigkeit. Oberfléehenbeschaffenheit ROckstandsarmer Hochleistungsfahiger EP- )
GleitfUhrungen. . Umformschmierstoff fur leichte/mittle
9 b
h 86023 201
MetallschneideflUssigkeit, die die ) N
52089 2001 51415 10001 51619 2001 Werkzeugstandzeit verdoppelt. TR-Logic ~ Teil-Code  GroBe
RTD baut auf der marktfGhrenden RTD- 53003 350ml
Technologie auf und bietet eine 53006 5l
ausgezeichnete Werkzeugstandzeit und 53008 201

Oberfléchenbeschaffenheit.

www.rocol.com
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